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SZANOWNY KLIENCIE

Witamy serdecznie w Zakfadzie Produkcyjnym
spétki InterPhone Service Sp. z 0.0. w Mielcu.

Przekazujemy Ci wazne informacje dotyczace
zachowania bezpieczenstwa na terenie Spotki, prosimy
0 uwazne zapoznanie sie z nimi. Przestrzeganie tych
zasad zapewni bezpieczenstwo Tobie oraz innym
osobom przebywajgcym w Zakfadzie.

Zyczymy udanej i bezpiecznej wizyty!

Po zapoznaniu sie z niniejszym dokumentem
prosimy o jego podpisanie | pozostawienie przy
wyjezdzie opiekunowi Paristwa wizyty, dziekujemy!

W trosce o Twoje bezpieczenstwo kazda wizyta
odbywa sie z udziatem opiekuna. Przed wejsciem w
obszary produkcyjno — magazynowe zostang Ci
przedstawione niezbedne informacije,
zapewniajgce Ci bezpieczne przebywania w naszej
Spotce.

Prosimy naszych gosci o przestrzeganie
nastepujacych zasad:

Przebywajac na hali produkcyjnej i magazynowej nalezy
poruszac sie wytgcznie po wyznaczonych, wewnetrznych
drogach komunikacyjnych.

Nalezy uwaza¢ na przemieszczajace sie wozki widtowe
oraz uzywac Srodkéw ochrony osobistej (obuwie ESD,
opaski ESD, fartuch ESD). Nalezy zapoznac sie z planem
ewakuacji zaktadu, planem awaryjnym dla ryzyka. Kazdy
Gos¢ jest zobowigzany do zachowania poufnosci w
stosunku do wszelkich uzyskanych podczas pobytu w
Zaktadzie informacji. Dostep do urzadzen i instalacji
zaktadowych moze nastgpi¢ tylko za szczegdinym
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pozwoleniem lub w towarzystwie upowaznionych oséb.
W razie wypadku nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy
poszkodowanemu, zabezpieczy¢ miejsce wypadku i
powiadomi¢ przedstawiciela Spotki (np. brygadzista,
kierownik, dyrektor). Srodki opatrunkowe dostepne sg w
apteczkach pierwszej pomocy w wyznaczonych
miejscach. W przypadku zdarzen potencjalnie
wypadkowych, prosimy o zgtoszenie ich do opiekuna

wizyty.

Zabronione jest:

palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w

@ hali produkcyjnej, magazynowej oraz w
miejscach sktadowania materiatow

tatwopalnych i niebezpiecznych,

nie stosowanie rekawiczek ESD przy dotykaniu

ptyt PCB

wigczanie maszyn i urzgdzen oraz dotykanie
elementéw ruchomych, pod napieciem i
goracych pracujacych maszyn,

wchodzenie tam, gdzie potrzebne jest
upowaznienie lub pozwolenie bez stosownej
zgody

chodzenie z rozpietym fartuchem ESD w
obszarze produkcji

e ® &

przekraczanie taSmy bezpieczenstwa
pomiedzy obszarami bez uprzedniego
przejscia testu ESD

-

Sty
Sy,
“ 0

fotografowanie oraz filmowanie na terenie
zakfadu bez zezwolenia opiekuna

przekraczanie na drogach wewnetrznych
zakfadu dopuszczalnej predkosci, ktora
wynosi 20 km/godz.
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Spotka nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody osobiste
i materialne powstate z wtasnej winy Klienta.

Przy wejsciu na hale produkcyjna nalezy
zabezpieczy¢ sie w srodki ochronny ESD

typu:
opaski ESD na obuwie

(dostepne u opiekuna)

fartuch ESD

(dostepny u opiekuna)

DATA:

PODPIS: ..o

FIRMA: L

Panstwa dane osobowe podlegajg zasadom wynikajgcym z RODO,
zamieszczonym na naszej stronie internetowej
www.interphone.com.pl w folderze RODO — Polityka Prywatnosci.

Wersja 03 z dnia 15.11.2019r.
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